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Рабочая программа практики УП.01.02  Учебная практика (обработка металлов резанием) 

разработана в соответствии с ФГОС, утвержденным приказом Министерства образования и науки Российской 

Федерации от 22.04.2014 г. № 388 

    
                 
Форма обучения очная   
                 
ОБЪЕМ ПРАКТИКИ И ЕЁ ПРОДОЛЖИТЕЛЬНОСТЬ В НЕДЕЛЯХ И В АКАДЕМИЧЕСКИХ ЧАСАХ   

                 
Общая трудоемкость     
    
Часов по учебному плану 72  Виды контроля на курсах:  

 в том числе:    дифференцированный зачет 2 семестр  

 самостоятельная работа 72   
     

 Недель  2   
                 
Распределение часов дисциплины (МДК, ПМ) по семестрам (курсам)  

                 
          

Семестр 
(<Курс>.<Семестр на 

курсе>) 
2 (1.2) 

Итого 

     

Недель       
Вид занятий УП РП УП РП      

УП.01.02      
Самостоятельная работа 72 72 72 72      
Итого 72 72 72 72        



     

1. АННОТАЦИЯ ПРАКТИКИ 

1.1 Обработка металлов на токарном станке. Обработка металлов на фрезерном и строгальном станках. (центровка 

заготовок, обточка торцов. Наружных цилиндрических поверхностей вытачивание наружных канавок. Подрезание 

уступов и отрезание заготовок, сверление и растачивание отверстий. Обточка наружных и расточка внутренних 

конических поверхностей Обточка фасонных поверхностей 

1. ВИД ПРАКТИКИ 

 
 1 ВИД ПРАКТИКИ  

 1.1 Вид практики: учебная 

     
2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МДК, ПМ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Код дисциплины: УП.01.02 

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося: 

2.1.1 ОП.01 Инженерная графика 

2.1.2 ОП.05 Материаловедение 

2.1.3 ОП.02 Техническая механика 

2.1.4 ОП.06 Метрология, стандартизация и сертификация 

 Практика проходит в 2 семестре 1 курса 

2.2 Дисциплины и практики, для которых освоение данной дисциплины (МДК, ПМ) необходимо как 

предшествующее: 

2.2.1 МДК.01.01 Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (электроподвижной состав) 

2.2.2 МДК.01.02 Эксплуатация подвижного состава (электроподвижной состав) и обеспечение безопасности движения 

поездов 

2.2.3 МДК.03.01 Разработка технологических процессов, технической и технологической документации 

(электроподвижной состав) 

2.2.4 ПП.01.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.5 МДК.04.01 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

2.2.6 ПП.02.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.7 ПП.03.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

2.2.8 ПП.04.01 Производственная практика (по профилю специальности) 

     
3. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ (МДК, ПМ), 

СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

ОК 1: Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый 

интерес 

Знать: сущности гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; 

значимости профессиональной деятельности по профессии (специальности) 

Уметь: описывать значимость своей профессии (специальности) 

ОК 2: Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

Знать: номенклатуры информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; 

приёмов структурирования информации; формата оформления результатов поиска информации 

Уметь: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс 

поиска; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска 

ОК 3: Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность 

Знать: алгоритмов выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методов работы в профессиональной и 

смежных сферах; структуры плана для решения задач; порядка оценки результатов решения задач профессиональной 

деятельности 

 Уметь: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; определять этапы решения 

задачи; составлять план действия; определять необходимые ресурсы; реализовывать составленный план;  

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

ОК 4: Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач, профессионального и личностного развития 

Знать: содержания актуальной нормативно-правовой документации; современной научной и профессиональной 

терминологии; возможных траекторий профессионального и личностного развития 

Уметь: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;  

применять современную научную профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать траектории профессионального и личностного развития 



ОК 5: Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности 

Знать: современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в 

профессиональной деятельности 

Уметь: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать 

современное программное обеспечение 

ОК 6: Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 

Знать: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе 

профессиональной деятельности 

Уметь: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной 

деятельности 

ОК 7: Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий 

Знать: психологических основ деятельности коллектива, психологических особенностей личности 

Уметь: организовывать работу коллектива и команды; 

брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых) в ходе профессиональной деятельности 

ОК 8: Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 

самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

Знать: содержания актуальной нормативно-правовой документации; 

возможных траекторий профессионального развития и самообразования 

Уметь: определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием;  

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

ОК 9: Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности 

Знать: значимости новых технологий в профессиональной деятельности 

Уметь: описывать содержание новых технологий в профессиональной деятельности 

ПК 1.1: Эксплуатировать подвижной состав железных дорог 

Знать: конструкции, принципа действия и технических характеристик оборудования железнодорожного подвижного 

состава 

Уметь: управлять системами железнодорожного подвижного состава в соответствии с установленными требованиями 

Иметь практический опыт: эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, агрегатов, систем 

железнодорожного подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности движения поездов 

ПК 1.2: Производить техническое обслуживание и ремонт железнодорожного подвижного состава железных дорог в 

соответствии с требованиями технологических процессов 

Знать: конструкции, принципа действия и технических характеристик оборудования железнодорожного подвижного 

состава; системы технического обслуживания и ремонта железнодорожного подвижного состава 

Уметь: определять конструктивные особенности узлов и деталей железнодорожного подвижного состава;  

обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудование железнодорожного подвижного состава; 

определять соответствие технического состояния оборудования железнодорожного подвижного состава требованиям 

нормативных документов; выполнять основные виды работ по эксплуатации, техническому обслуживанию и ремонту 

железнодорожного подвижного состава; 

Иметь практический опыт: эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, агрегатов, систем 

железнодорожного подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности движения поездов 
  

4. СОДЕРЖАНИЕ ПРАКТИКИ С УКАЗАНИЕМ ОТВЕДЕННОГО НА НИХ КОЛИЧЕСТВА ЧАСОВ 

Код 

занятия 
Наименование разделов и тем /вид 

занятия/ 
Семестр / 

Курс 
Часов 

Компетен- 
ции 

Литература Примечание 

 Раздел 1. Самостоятельная работа      

1.1 Обработка металлов на токарном 

станке. 
2/1 12 ОК 1 ОК 2 ОК 3 

ОК 4 ОК 5 ОК 6 

ОК 7 ОК 8 ОК 9 

ПК 1.1 ПК 1.2  

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л3.1 
Э1 Э2 

 

1.2 Обработка металлов на фрезерном и 

строгальном станках  (центровка 

заготовок, обточка торцов) 

2/1 24 ОК 1 ОК 2 ОК 3 

ОК 4 ОК 5 ОК 6 

ОК 7 ОК 8 ОК 9 

ПК 1.1 ПК 1.2  

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л3.1 
Э1 Э2 

 



1.3 Наружных цилиндрических 

поверхностей вытачивание наружных 

канавок. 

2/1 12 ОК 1 ОК 2 ОК 3 

ОК 4 ОК 5 ОК 6 

ОК 7 ОК 8 ОК 9 

ПК 1.1 ПК 1.2  

Л1.1 Л2.1 

Л3.1 
Э1 Э2   

 

1.4 Подрезание уступов и отрезание 

заготовок, сверление и растачивание 

отверстий. 

2/1 12 ОК 1 ОК 2 ОК 3 

ОК 4 ОК 5 ОК 6 

ОК 7 ОК 8 ОК 9 

ПК 1.1 ПК 1.2  

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л3.1 
Э1 Э2 

 

1.5 Обточка наружных и расточка 

внутренних конических поверхностей 

Обточка фасонных поверхностей 

2/1 12 ОК 1 ОК 2 ОК 3 

ОК 4 ОК 5 ОК 6 

ОК 7 ОК 8 ОК 9 

ПК 1.1 ПК 1.2  

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л3.1 
Э1 Э2 

 

 Раздел 2. Контроль      

2.1 Дифференцированный зачет 2/1  ОК 1 ОК 2 ОК 3 

ОК 4 ОК 5 ОК 6 

ОК 7 ОК 8 ОК 9 

ПК 1.1 ПК 1.2  

Л1.1 Л1.2 

Л2.1 Л3.1 
Э1 Э2  

 

 

          

. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ 

ПО ПРАКТИКЕ 

Размещен в приложении 

          
6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРАКТИКИ 

6.1. Рекомендуемая литература 

6.1.1. Перечень основной литературы, необходимой для проведения практики 

 Авторы, 

составители 
Заглавие Издательство, год 

Л1.1 Ермолаев В.В. Обработка металла резанием, станки и 

инструменты 

Москва: Академия, 2020 -272 с. 

Л1.2 Овчинников В.В. Основы теории сварки и резки материалов 

[Электронный ресурс]: учебник 

Москва: КноРус, 2021, -242 с. 

6.1.2. Перечень дополнительной литературы, необходимой для проведения практики 

 Авторы, 

составители 
Заглавие Издательство, год 

Л2.1 И. Н. Шепелева, С. 

В. Гиннэ, А. П. 

Руденко, Л. 

И.Земляков 

1. Обработка материалов резанием (электронный 

ресурс):  учебное пособие, Ч. 2  

 

Издательство: СибГТУ, 2012 режим доступа: 

http://biblioclub.ru/ 

6.1.3. Перечень учебно-методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся по учебной практике 

 Авторы, 

составители 

Заглавие Издательство, год 

Л3.1 В.С. Алексеев Токарные работы уч. пособие М. Альфа-М: ИНФРА-М, 2016.-368с 

6.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет", необходимых для проведения 

практики 

Э1 Университетская библиотека ONLINE http://www.biblioclub.ru/ 

Э2 Электронно-библиотечная система Znanium.com  https://znanium.com/ 

6.3. Перечень информационных технологий, используемых при осуществлении образовательного процесса по 

практике, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при 

необходимости) 
6.3.1 Перечень программного обеспечения 

 LibreOffce - офисный пакет Свободно распространяемое ПО  

  Free Conference Call (свободная лицензия) 

6.3.2 Перечень информационных справочных систем 

 1. Профессиональная база данных, информационно-справочная система Гарант - http://www.garant.ru 

 2. Профессиональная база данных, информационно-справочная система КонсультантПлюс - http://www.consultant.ru 

  

        

http://biblioclub.ru/index.php?page=book_red&id=428885&sr=1
http://biblioclub.ru/index.php?page=book_red&id=428885&sr=1
http://biblioclub.ru/


7. ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЙ БАЗЫ, НЕОБХОДИМОЙ ДЛЯ ПРОВЕДЕНИЯ ПРАКТИКИ 

Аудитория Назначение Оснащение 

АмИЖТ Механообрабатывающие Мультимедийный проектор, экран, переносной ноутбук. 

Рабочие места, оснащенные для выполнения работ,  набор слесарных 

инструментов, набор измерительных инструментов и приспособлений, 

заготовки для выполнения слесарных работ, верстаки с тисками и наборами 

инструментов, станки вертикально- сверлильные, точильно-шлифовальные,  

ножницы, трехсекционные шкафы для инструментов, средства 

индивидуальной защиты, Настольные токарные станки, фрезерно-

сверлильный станок. Плакаты по безопасности и охране труда, наглядные 

пособия по выполнению слесарно-монтажных работ, презентации. 

Лицензионное программное обеспечение:  

LibreOffce - офисный пакет Свободно распространяемое ПО  

Free Conference Call (свободная лицензия) 
 

 

        
8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ПРАКТИКИ 

Учебная практика является этапом освоения профессионального модуля ПМ.01 Эксплуатация и техническое 

обслуживание подвижного состава. 

Обучающиеся в период прохождения практики в организациях обязаны: 

- выполнять задания, предусмотренные программой практики; 

- соблюдать действующие правила внутреннего трудового распорядка; 

- соблюдать требования охраны труда и пожарной безопасности. 

После завершения учебной практики обучающийся, не имеющий задолженностей по промежуточному контролю и 

выполнивший все практические задания, допускается к зачету по практике с дифференцированной оценкой. 

Обучающиеся, не выполнившие программу практики по уважительной причине, направляются на практику вторично в 

свободное от учебы время. Обучающиеся, не выполнившие программу практики или не получившие положительную 

оценку, могут быть отчислены из учебного заведения, как имеющие академическую задолженность, в порядке 

предусмотренном Уставом учебного заведения. Оценка результатов прохождения обучающимися учебной практики 

учитываются при назначении стипендии.  

Целью оценки по учебной практике является оценка: 

- профессиональных и общих компетенций; 

- практического опыта и умений. 

Оценка по учебной практике выставляется на основании данных: 

- ведомости учета работ, выполняемых обучающимися во время прохождения практики и результатам тестирования. 

Проведение учебного процесса может быть организовано с использованием ЭИОС университета и в цифровой среде 

(группы в социальных сетях, электронная почта, видеосвязь и другие платформы). Учебные занятия с применением ДОТ 

проходят в соответствии с утвержденным расписанием. Текущий контроль и промежуточная аттестация обучающихся 

проводится с применением ДОТ. 

 

 

 

 

 

 

 

  



Приложение 1 
Оценочные материалы при формировании рабочей программы практики 

УП 01.02 Учебная  практика (обработка металлов резанием) 

1. Описание показателей, критериев и шкал оценивания компетенций. 

Показатели и критерии оценивания компетенций ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 

1.1, ПК 1.2. 

Объект 

оценки 
Уровни сформированности компетенций 

Критерий оценивания  

результатов обучения 

Обучающийся 

Низкий уровень  

Пороговый уровень  

Повышенный уровень 

Высокий уровень 

Уровень результатов обучения 

не ниже порогового 

 

Шкалы оценивания компетенций ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 при 

сдаче дифференцированного зачета 

Достигнутый 

уровень  

результата 

обучения 

Характеристика уровня сформированности компетенций 

Шкала оценивания 

Дифференцированн

ый зачет 

Низкий 

уровень 

 

Обучающийся:  

-обнаружил пробелы в знаниях основного учебно-программного материала; 

-допустил принципиальные ошибки в выполнении заданий, предусмотренных 

программой практики; 

-не может продолжить обучение  или приступить к профессиональной 

деятельности по окончании программы  без дополнительных занятий по 

соответствующей практике. 

Неудовлетворительно 

Пороговый 

уровень 

 

Обучающийся:  

-обнаружил знание основного учебно-программного материала в объёме, 

необходимом для дальнейшей учебной и предстоящей профессиональной 

деятельности; 

-справляется с выполнением заданий, предусмотренных программой практики; 

-допустил неточности в ответе на вопросы и при выполнении  заданий по 

практике, но обладает  необходимыми знаниями для их устранения под 

руководством преподавателя. 

Удовлетворительно 

Повышенный 

уровень 

 

Обучающийся:  

- обнаружил полное знание учебно-программного материала; 

-успешно выполнил задания, предусмотренные программой практики; 

-показал систематический характер знаний учебно-программного материала; 

-способен к  самостоятельному пополнению знаний по  учебно-программному 

материалу и обновлению в ходе прохождения дальней практики и 

профессиональной деятельности. 

Хорошо 

Высокий 

уровень 

 

Обучающийся:  

-обнаружил всесторонние, систематические и глубокие знания учебно-

программного материала; 

-умеет свободно выполнять задания, предусмотренные программой практики; 

-усвоил взаимосвязь основных понятий дисциплин и их значение для 

успешного прохождения практики; 

-проявил творческие способности в понимании учебно-программного 

материала. 

Отлично 

Описание шкал оценивания 

Компетенции обучающегося оценивается следующим образом: 
Планируемы

й уровень 

результатов 

освоения 

Содержание шкалы оценивания  

достигнутого уровня результата обучения 

Неудовлетворительно Удовлетворительно Хорошо Отлично 

Знать 

Неспособность 

обучающегося 

самостоятельно 

продемонстрировать 

наличие знаний при 

решении заданий, 

которые были 

представлены 

преподавателем 

вместе с образцом их 

решения. 

Обучающийся способен 

самостоятельно 

продемонстрировать 

наличие знаний при 

решении заданий, 

которые были 

представлены 

преподавателем вместе 

с образцом их решения. 

Обучающийся 

демонстрирует 

способность к 

самостоятельному  

применению знаний при 

решении заданий, 

аналогичных тем, которые 

представлял 

преподаватель, и при его 

консультативной 

поддержке в части 

современных  проблем.   

Обучающийся 

демонстрирует 

способность к 

самостоятельному 

применению знаний в 

выборе способа решения 

неизвестных или 

нестандартных заданий и 

при консультативной 

поддержке в части 

междисциплинарных  

связей.   

Уметь 

Отсутствие у 

обучающегося 

самостоятельности в 

Обучающийся 

демонстрирует 

самостоятельность в 

Обучающийся 

демонстрирует 

самостоятельное 

Обучающийся 

демонстрирует 

самостоятельное 



применении умений 

по  использованию 

методов освоения 

программы практики. 

применении умений 

решения  заданий в 

полном соответствии с 

образцом, данным 

преподавателем. 

применение умений  

решения заданий, 

аналогичных тем, которые 

представлял 

преподаватель, и при его 

консультативной 

поддержке в части 

современных проблем.   

применение умений 

решения неизвестных или 

нестандартных заданий и 

при консультативной 

поддержке преподавателя 

в части 

междисциплинарных 

связей.   

Иметь 

практичес

кий опыт 

Неспособность 

самостоятельно 

проявить навык 

решения поставленной 

задачи по 

стандартному образцу 

повторно. 

Обучающийся 

демонстрирует 

самостоятельность в 

применении навыка по 

заданиям, решение 

которых было показано 

преподавателем. 

Обучающийся 

демонстрирует 

самостоятельное 

применение навыка  

решения заданий, 

аналогичных тем, которые 

представлял 

преподаватель, и при его 

консультативной 

поддержке в части 

современных  проблем.   

Обучающийся 

демонстрирует 

самостоятельное 

применение навыка  

решения неизвестных или 

нестандартных заданий и 

при консультативной 

поддержке преподавателя 

в части 

междисциплинарных 

связей.   

 

2. Перечень контрольных вопросов и заданий на практику 

Примерный перечень вопросов к дифференцированному зачёту 

    Тема Выполнение подготовительных работ  

1. Что называется металлорежущим станком? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Как классифицируются металлорежущие станки? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Из каких основных частей состоит токарно-винторезный станок? Каково их назначение? ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. Каково устройство и назначение задней бабки? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 

09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. Из каких основных частей состоит суппорт? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 

09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

6. Для чего предназначен ходовой вал и ходовой винт? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

7. Перечислите основные правила ухода за станком. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

 Тема 02.2 Обработка металлов на токарном станке 

1. Расскажите об основных параметрах, определяющих режимы резания при точении. ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Какой режущий инструмент применяют при обработке на токарных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Назовите типы токарных резцов и их назначение? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. Перечислите правила установки и закрепления режущего инструмента на токарном станке? ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. Дайте определение элементов режима резания, перечислите факторы, учитываемые при их назначении. ОК 

01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

6. Какие резцы применяют для обработки наружных поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 

06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

7. Как влияют разные значения элементов (углов) резцов на процесс обработки наружных цилиндрических 

поверхностей? ? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

8. Расскажите об основных параметрах, определяющих режимы резания при точении. ОК 01, ОК 02, ОК 03, 

ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

Тема Центровка заготовок, обточка торцов, наружных  цилиндрических поверхностей, вытачивание наружных 

канавок. 

1. Какие операции выполняют при обработке наружных и торцовых поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 

04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Как закрепляют, детали при обтачивании? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. При каких операциях обработки применяют люнеты? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. Чем объясняется многообразие резцов для обработки наружных и торцовых поверхностей? ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. В каких случаях применяют отогнутые головки резцов? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

6. В чем отличие проходного упорного резца от подрезного? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 

07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 



7. Используется ли продольная подача фартука станка при точении канавок? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

8. Можно   ли   на   токарном   станке   задать   автоматическое   продольное перемещение (подачу) 

проходного резца при наружном обтачивании? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

9. Какова последовательность обработки гладких наружных цилиндрических поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

10. Каким образом выбирают нуль для установки глубины резания по лимбу? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 

05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

11. Почему обтачивание обычно производят в два прохода? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

12. Какую цену деления имеют лимбы продольной и поперечной подач? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

13. Какие требования, предъявляемые к цилиндрическим поверхностям, должны быть удовлетворены при 

токарной обработке? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

14. Какие измерительные инструменты должны быть применены при обработке гладких наружных 

цилиндрических поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, 

ПК 1.2. 

15. Почему  резцы  из  твердых  сплавов  допускают  более  высокие  скорости резания? ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

16. К каким  последствиям  может  привести  неправильный  выбор  скорости резания при обтачивании 

наружных поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

17. Каким образом производят вытачивание наружных? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2.  

Тема Подрезание уступов и отрезание заготовок, сверление и растачивание отверстий. 

1. Каким образом производят отрезание готовой детали от прутка? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Какая подача применяется при отрезании? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Как учитывается ширина резца при отрезании? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

4. В каких случаях производится сверление? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2 

5. Какие    типы    сверл    используют    при    работе    на    токарных    станках? ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

6. Из каких основных частей и элементов состоит спиральное сверло? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 

06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

7. В каких случаях производится рассверливание? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

8. Как закрепляется сверло в отверстии пиноли задней бабки, если размер конического хвостовика сверла 

меньше размера отверстия? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

9. Как получить заданную глубину сверления? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 

09, ПК 1.1, ПК 1.2 

10. Какие виды контрольно-измерительного инструмента применяют для  измерения отверстий? ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

11. Какие  виды  брака   возможны  при   сверлении?  ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

12. Как  устранить  причины брака? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, 

ПК 1.2 

13. Какие отверстия растачивают на токарных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

14. Сверла, каких размеров могут быть использованы на токарных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

15. Чем принципиально отличаются расточные резцы от проходных? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 

06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

16. Как устанавливают резец при растачивании отверстия? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2 

Тема Обточка наружных и расточка внутренних конических поверхностей. Обточка фасонных поверхностей 

1. 24. Что называется конусностью и как она обозначается? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. 25. Какие существуют методы обработки наружных и внутренних конических поверхностей? ОК 01, ОК 02, 

ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. 26. Как производится контроль конических поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4.  Какие поверхности относят к фасонным? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. Назовите инструмент, применяемый при фасонной обработке? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 



6. Какими способами ведут обработку фасонных поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 

07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

7. Как осуществляют контроль фасонной поверхности? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

Тема Отделка поверхностей, нарезание треугольной резьбы. 

1. Назовите основные элементы резьбы. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 

1.1, ПК 1.2 

2. Чем отличаются однозаходные резьбы от многозаходных? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Назовите способы и инструмент для нарезания наружной и внутренней резьбы. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. Как измеряют резьбы? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

Тема Комплексная слесарная работа. 

1. Как провидится контроль  резьбы? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, 

ПК 1.2. 

2. 1.  Какими способами производят отделку поверхности на токарных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. 2.  Как выполняют полирование, притирку? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 

09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. 3.  Как осуществляют накатывание на деталях?  Какой  инструмент используют при накатывании? ОК 01, 

ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. 4.  Для чего применяют обкатывание поверхности роликом? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 

07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

6. 5.  Как производят обкатывание роликом? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2. 

Тема Обработка металла на фрезерном,  строгальном станках. 

1. Какие операции выполняют на фрезерных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Чем отличаются вертикально-фрезерные станки от горизонтально-фрезерных? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Какие фрезы, применяются на фрезерных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, 

ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. Какие приспособления и оснастка на фрезерных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. В чем заключаются особенности обработки сложных фасонных поверхностей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, 

ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

6. Какими мерительными инструментами контролируют обработку на фрезерных станках? ОК 01, ОК 02, ОК 

03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

Тема Фрезерование плоскостей и прямых канавок 

1. Как производят фрезерование плоскостей? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, 

ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Расскажите об обработке заготовки, имеющей сопряженные плоскости. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Расскажите о технологии фрезерования пазов. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 

09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

Тема 02.10 Строгание горизонтально расположенных плоскостей, пазов и канавок 

1. Назовите основные узлы и детали строгального станка. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, 

ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

2. Расскажите о приемах установки заготовки и резца. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Как настроить станок на требования режима резания? ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

4. Назовите приемы строгания плоскостей, пазов и шпоночных канавок. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, 

ОК 06, ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

5. Перечислите приспособления строгальных станков. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, ОК 07, ОК 

08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

6. Назовите способы контроля качества обработанной поверхности. ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04, ОК 05, ОК 06, 

ОК 07, ОК 08, ОК 09, ПК 1.1, ПК 1.2. 

3. Оценка ответа обучающегося на контрольные вопросы, задания по практике. 

Элементы оценивания 
Содержание шкалы оценивания 

Неудовлетворительно Удовлетворительно Хорошо Отлично 

Соответствие ответов 

формулировкам вопросов 

(заданий)  

Полное 

несоответствие по 

всем вопросам 

Значительные 

погрешности  

Незначительные 

погрешности  
Полное соответствие  

Структура, 

последовательность и 

логика ответа. Умение 

Полное 

несоответствие 

критерию. 

Значительное 

несоответствие 

критерию 

Незначительное 

несоответствие 

критерию 

Соответствие 

критерию при ответе 

на все вопросы.  



четко, понятно, грамотно и 

свободно излагать свои 

мысли 

Знание нормативных, 

правовых документов и 

специальной литературы 

Полное незнание 

нормативной и 

правовой базы и 

специальной 

литературы 

Имеют место 

существенные 

упущения (незнание 

большей части из 

документов и 

специальной 

литературы по 

названию, 

содержанию и т.д.). 

Имеют место 

несущественные 

упущения  и 

незнание отдельных 

(единичных) работ 

из числа 

обязательной 

литературы. 

Полное соответствие 

данному критерию 

ответов на все 

вопросы.  

Умение увязывать теорию с 

практикой,  

в том числе в области 

профессиональной работы 

Умение связать 

теорию с практикой 

работы не 

проявляется. 

Умение связать 

вопросы теории и 

практики проявляется 

редко. 

Умение связать 

вопросы теории и 

практики в 

основном 

проявляется. 

Полное соответствие 

данному критерию. 

Способность 

интегрировать знания 

и привлекать сведения 

из различных научных 

сфер 

Качество ответов на 

дополнительные вопросы  

На все 

дополнительные 

вопросы 

преподавателя даны 

неверные ответы. 

Ответы на большую 

часть 

дополнительных 

вопросов 

преподавателя даны 

неверно. 

1. Даны неполные 

ответы на 

дополнительные 

вопросы 

преподавателя. 

2. Дан один 

неверный ответ на 

дополнительные 

вопросы 

преподавателя. 

Даны верные ответы 

на все дополнительные 

вопросы 

преподавателя. 

 

 


